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 ریخته گر فلزات قیمتی نام شغل : 

  خلاصه استاندارد  

 ریف مفاهیم سطوح یادگیريتع
 به مفهوم قدرت انجام کار :توانایی/ به مفهوم مبانی مطالب نظري:  اصول/ به مفهوم داشتن اطلاعات کامل شناسایی:/به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتی :آشنایی

 ل : شغ مشخصات عمومی

، ب و ریختن ذوب فلزات قیمتی ریخته گر فلزات قیمتی کسی است که بتواند از عهده آماده کردن انواع قال

 قالب و خارج کردن آن ها برآید . 

  : ورودي ویژگی هاي کارآموز

 پایان دوره راهنمایی میزان تحصیلات : حداقل 

 متناسب با شغل مربوطهتوانایی جسمی: حداقل 

 ندارد  مهارت هاي پیش نیاز این استاندارد:

 آموزشی :دوره  طول

 ساعت    90    :            آموزش          دوره  طول

 ساعت     ٣٠   :                 ـ زمان آموزش نظري

 ساعت     60    :                 ـ زمان آموزش عملی

 ساعت           :    کارآموزي در محیط کار  ـ زمان 

  ساعت           :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 :                ساعت         زمان سنجش مهارت    ـ

  :  روش ارزیابی مهارت کارآموز

 % 25: سنجش نظري(دانش فنی) امتیاز  -1

 % 75:  سنجش عملی امتیاز-2

 % 10امتیاز سنجش مشاهده اي:  -1-2

 % 65امتیاز سنجش نتایج کار عملی:  -2-2

 : ویژگیهاي نیروي آموزشی

 لیسانس مرتبط  حداقل سطح تحصیلات :

 



 
 ریخته گر فلزات قیمتی  : شغلام ن

 اهداف و ریزبرنامه درسی 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملی نظري

 8 6 2 اده کردن لاستیک قالب  توانایی آم 1

    آشنایی با لاستیک قالب و انواع آن  1-1

    ، پودر ) آشنایی با مواد مورد نیاز آماده کردن قالب ( اسپري  2-1

    شناسایی اصول آماده کردن لاستیک قالب  3-1

 9 6 3 توانایی موم زنی   2

    آشنایی با موم و انواع آن 1-2

    وسایل موم زنی  آشنایی با  2-2

    دستگاه موم زنی   - 

    شناسایی اصول موم زنی  3-2

 7 5 2 توانایی برشکاري لاستیک با توجه به نوع قالب 3

    آشنایی با قالب و انواع آن  1-3

    آشنایی با وسایل برش لاستیک   2-3

    شناسایی اصول برشکاري با توجه به نوع قالب 3-3

    اصول جا دادن مدل لاستیک در قالب شناسایی  4-3

 5 3 2 توانایی پخت لاستیک   4

    آشنایی با پرس پخت لاستیک 1-4

    آشنایی با وسایل پخت لاستیک 2-4

    شناسایی اصول پخت لاستیک در ارتباط با نوع کار   3-4

 1 1 2   (WAX)توانایی موم زنی  5

      (WAX)شناسایی اصول موم زنی  1-5

 3 2 1 توانایی آماده کردن قالب 6

    شناسایی اصول آماده کردن قالب   1-6

 

 



 ریخته گر فلزات قیمتی : شغل ام ن

 اهداف و ریزبرنامه درسی 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملی نظري

 3 2 1 توانایی تمیز کردن موم ها   7

    آشنایی با وسایل تمیز کاري موم ها   1-7

    ی اصول تمیز کردن موم ها شناسای 2-7

 2 1 1 توانایی چسباندن ( سیلندر کردن ) موم ها 8

    آشنایی با وسایل سیلندر کردن  1-8

    هویه برقی  - 

    شناسایی اصول چسباندن ( سیلندر کردن ) موم ها   2-8

 2 1 1 توانایی آماده کردن دوغاب گچ 9

    آشنایی با گچ و انواع آن   1-9

    آشنایی با وسایل مورد نیاز جهت تهیه دوغاب گچ 2-9

    شناسایی اصول آماده کردن دوغاب گچ 3-9

 2 1 1 توانایی خلاء کردن دوغاب گچ 10

    آشنایی با وسایل مورد نیاز   1-10

    پمپ خلاء  - 

    شیکر ( دستگاه لرزان ) - 

    شناسایی اصول خلاء کردن و دوغاب گچ 2-10

 2 1 1 توانایی آماده کردن سیلندر جهت پخت   11

    شناسایی اصول آماده کردن سیلندر جهت پخت   1-11

 2 1 1 توانایی پختن سیلندرها در کوره   12

    آشنایی با کوره سیلندر پزي و انواع آن  1-12

    ، گازي ) کوره سیلندر پزي و انواع آن ( برقی  - 

    شناسایی اصول پختن سیلندرها در کوره   2-12

 

 



 ریخته گر فلزات قیمتی : شغل ام ن

 اهداف و ریزبرنامه درسی 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملی نظري

 3 2 1 توانایی خارج کردن سیلندرها از کوره   13

    آشنایی با وسایل خارج کننده سیلندر پخته شده از کوره 1-13

    نی انبر  دستکش ایم - 

    شناسایی اصول خارج کردن سیلندرها از کوره   2-13

 4 3 1 توانایی سانتریفوژ کردن سیلندرها   14

    آشنایی با سانتریفوژ و انواع آن  1-14

    شناسایی اصول سانتریفوژ کردن سیلندرها 2-14

 4 3 1 توانایی ذوب طلا در سانتریفوژ 15

    ي ذوب طلا در سانتریفوژآشنایی با دستگاه ها 1-15

    شناسایی اصول ذوب طلا در سانتریفوژ 2-15

 3 2 1 توانایی ریختن ذوب در سیلندر   16

    شناسایی اصول ریختن ذوب در سیلندر  1-16

 3 2 1 توانایی خارج کردن قطعه ریخته شده از سیلندر   17

    در شناسایی اصول خارج کردن قطعه ریخته شده از سیلن 1-17

 3 2 1 توانایی تمیز کردن قطعه 18

    آشنایی با وسایل تمیز کاري قطعه  1-18

    شناسایی اصول تمیز کردن قطعه   2-18

 3 2 1 توانایی زدودن قطعات اضافی   19

    شناسایی اصول زدودن قطعات اضافی 1-19

 3 2 1 توانایی عیب یابی و رفع عیب از قطعه ریخته شده 20

    شناسایی اصول عیب یابی از قطعات ریخته شده 1-20

    شناسایی اصول رفع عیب از قطعات ریخته شده  2-20

 
 

 



 ریخته گر فلزات قیمتی : شغل ام ن

 اهداف و ریزبرنامه درسی 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملی نظري

 5 4 1 توانایی سوهانکاري قطعات طلا  21

    انواع آن  آشنایی با سوهان و 1-21

    آشنایی با میز کار و ملحقات مربوطه   2-21

    شناسایی اصول سوهانکاري قطعات طلا   3-21

 3 2 1 توانایی سنباده کاري قطعات طلا   22

    آشنایی با انواع پوست و لاستیک سنباده و دستگاه مربوطه 1-22

    شناسایی اصول سنباده کاري قطعات طلا 2-22

 2 1 1 ایی شستشوي قطعات  توان 23

    آشنایی با مواد و وسایل شستشو  1-23

    شناسایی اصول شستشوي قطعات طلا 2-23

 5 4 1 توانایی پولیش کاري   24

    آشنایی با وسایل پولیش کاري   1-24

    وسایل پولیش کاري الکترولیتی   - 

    وسایل پولیش کاري ساچمه اي   - 

    اري دینام کاري  وسایل پولیش ک - 

    شناسایی اصول آماده کردن وسایل پولیش 2-24

    شناسایی اصول پولیش کاري   3-24

    اصول پولیش کاري با روش الکترولیتی و ساچمه اي و دینام کاري   - 

 2 1 1 توانایی شستشوي نهایی و خشک کردن قطعات   25

    شناسایی اصول شستشوي نهایی  1-25

    شنایی با وسایل خشک کن  آ 2-25

    شناسایی اصول خشک کردن قطعات  3-25

 

 



 ریخته گر فلزات قیمتی نام شغل :

 مواد و وسایل رسانه اي ، ابزار ، فهرست استاندارد تجهیزات 

 شماره تعداد  مشخصات فنی  ردیف

   اسپري   1
   لاستیک قالب   2
   پودر  3
   موم   4
   دستگاه موم زنی   5
   وسایل برش کاري   6
   لاستیک  7
   پرس پخت لاستیک  8
   وسایل پخت لاستیک 9
   قالب 10
   وسایل مورد نیاز براي آماده کردن قالب   11
   وسایل تمیز کننده موم   12
   هویه برقی  13
   انواع گچ  14
   وسایل تهیه دوغاب  15
   پمپ خلاء  16
   دوغاب گچ   17
   یکر  ش 18
   سیلندر  19
   وسایل آماده کردن سیلندر   20
   کوره سیلندر پزي   21
   دستکش ایمنی   22
   انبر   23
   سانتریفوژ 24

 
 

 



 ریخته گر فلزات قیمتی نام شغل :

 مواد و وسایل رسانه اي ، ابزار ، فهرست استاندارد تجهیزات 

 شماره تعداد  مشخصات فنی  ردیف

   وب طلا در سانتریفوژدستگاه ذ 25
   ذوب 26
   قطعه ریخته شده در سیلندر   27
   وسایل مورد نیاز   28
   وسایل رفع عیب از قطعات ریخته شده  29
   انواع سوهان   30
   قطعات ریخته شده طلا   31
   میز کار سوهان کاري   32
   انواع سنباده   33
   ظروف شستشو  34
   قطعات طلا  35
   دستگاه پولیش الکترولیتی   36
   دستگاه پولیش ساچمه اي   37
   دستگاه پولیش دینام کاري   38
   وسایل شستشوي نهایی  39
   وسایل خشک کن   40
   واحد طلا و جواهر سازي   41
   آیین نامه ها و مقررات کارگاهی 42
   جعبه کمک هاي اولیه   43
   اشت کار  وسایل ایمنی و حفاظتی و بهد 44
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