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  دفتر طرح و برنامه های درسي نظارت بر تدوین محتوا و تصویب  :
 8-3/3/25/72  :شغلآموزش ملي شناسایي  كد

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 آدرس  دفتر طرح و برنامه های درسي

 پلاك ، ای كشور  ، سازمان آموزش فني و حرفه 2، ساختمان شماره ، نبش خيابان نصرت    خوش شمالي، خيابان خيابان آزادی    –تهران 
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 11513311 – 3تلفن                                                     11344337دورنگار       

 Barnamehdarci @ yahoo.comآدرس الکترونيکي : 

 

 

 

 :. جوشکاری و بازرسي جوشاعضاء كميسيون تخصصي برنامه ریزی درسي رشته 

 

 

  :شغلآموزش همکار برای تدوین استاندارد حوزه های حرفه ای و تخصصي 

-  

-  

 فرآیند اصلاح و بازنگری :  

- 

- 
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     شغلآموزش اندارد تهيه كنندگان است

 نام و نام خانوادگي ردیف
آخرین مدرك 

 تحصيلي 
 رشته تحصيلي

شغل و 

 سمت 

سابقه كار 

 مرتبط
 ایميل تلفن و، آدرس  

 تلفن ثابت : سال 21 مربي علوم تجربي دیپلم عبدالغفور با حقیقت 3

 41211199190تلفن همراه : 
 ایمیل : 

تان تهران آدرس : اداره کل فني و حرفه اي اس
 دماوند 22مرکز -

فوق دیپلم  مصطفي خدا مرادي 2
 جوشکاري

 تلفن ثابت : سال 21 مربي جوش

 تلفن همراه : 
 mo.kh1353@gmail.comایمیل : 

آدرس : اداره کل فني و حرفه اي استان تهران 
 دماوند 22مرکز -

مهندسي  کارشناسي مجید اردلاني 1
تکنولوژي 

 جوش

 ت :تلفن ثاب سال 21 مربي

 41011102400تلفن همراه : 
 ایمیل : 

آدرس : اداره کل فني و حرفه اي استان تهران 
 اسلامشهر 21مرکز -
 

 

 

جمشید اکبري  4

 زنجاني

مهندسي  کارشناسي

تکنولوژي 

 جوش

 تلفن ثابت : سال 10 مربي

 41211114221تلفن همراه : 
 Iwt_Zanjani@yahoo.comایمیل : 
 آدرس :

 

 
 تلفن ثابت : سال 7 مربي  یپلمد سلمان خزایي 5

 41010191040تلفن همراه : 
 ایمیل : 
 آدرس : 

 
مهندسي  کارشناسي عباس یوسفي 1

تکنولوژي 
 جوش

 تلفن ثابت :  سال 29 مربي

 41202190074تلفن همراه : 
 a_hamraz_k@yahoo.comایمیل : 

آدرس : اداره کللل فنللي و حرفلله اي اسللتان    
 اصفهان 1مرکز -اصفهان 

مهندسي  کارشناسي یتا بهمنیارب 7
 مواد

کارشناس 
 آموزش

 00101144تلفن ثابت :  سال 1

 تلفن همراه : 
 ایمیل : 

 آدرس : دفتر طرح و برنامه هاي درسي
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 تعاریف : 
 اندارد شغل : است

 سلتاندارد حرفله اي نیلز وفتله     مشخصات شایستگي ها و توانمندي هاي مورد نیاز براي عملکرد موثر در محیط کلار را ووینلد در بع لي از ملوارد ا    
 .مي شود

 استاندارد آموزش : 
 ي یادویري براي رسیدن به شایستگي هاي موجود در استاندارد شغل .  نقشه

 نام یك شغل :  
 عه اي از وظایف و توانمندي هاي خاص که از یك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود . به مجمو

 شرح شغل : 
هلا ،  بیانیه اي شامل مهم ترین عناصر یك شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل ، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگر در یك حوزه شغلي ، مسئولیت 

 عملکرد مورد نیاز شغل .  شرایط کاري و استاندارد

 طول دوره آموزش : 
 یك استاندارد آموزشي .  ات مورد نیاز براي رسیدن بهحداقل زمان و جلس

 ویژگي كارآموز ورودی : 
 حداقل شایستگي ها و توانایي هایي که از یك کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود . 

 كارورزی:
ي است که بعد از آموزش نظري یا همگام با آن آموزش عملي به صورت محدود یا با ماکت صورت ملي ویلرد و ولرورت    کارورزي صرفا در مشاغل

د در محلل آملوزش بله صلورت     دارد که در آن مشاغل خاص محیط واقعي براي مدتي تعریف شده تجربه شود.)مانند آموزش یك شایستگي که فر
 ت دارد مدتي در یك مکان واقعي آموزش عملي ببیند و شامل بسیاري از مشاغل نمي وردد.(با استفاده از عکس مي آموزد و ورور تئوریك

 ارزشيابي : 
کتبلي عمللي و اخللاق    ، عمللي  بخل    ه، که شلامل سل  فرآیند جمع آوري شواهد و ق اوت در مورد آنکه یك شایستگي بدست آمده است یا خیر 

 اي خواهد بود .  حرفه

 صلاحيت حرفه ای مربيان : 
 داقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود .ح

 شایستگي : 
 توانایي انجام کار در محیط ها و شرایط ووناوون به طور موثر و کارا برابر استاندارد . 

 دانش : 
ه یك شایستگي یا توانایي . کله ملي توانلد شلامل عللوم )ایله )       حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسیدن ب

 ، تکنولوژي و زبان فني باشد . ، زیست شناسي ( ، شیمي ، فیزیك ریاوي 

 مهارت : 
 حداقل هماهنگي بین ذهن و جسم براي رسیدن به یك توانمندي یا شایستگي . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . 

 نگرش : 
 اخلاق حرفه اي مي باشد .   از رفتارهاي عاطفي که براي شایستگي در یك کار مورد نیاز است و شامل مهارت هاي غیر فني و مجموعه اي

 ایمني : 
 مواردي است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کار مي شود .

 توجهات زیست محيطي :

 د رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محیط زیست وارد وردد.ملاحظاتي است که در هر شغل بای
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 :  شغلاستاندارد آموزش نام 

 SMAWجوشکار مخازن فولادي با فرآیند 

 : شغلاستاندارد آموزش شرح 

،)جوشکاران( بوده و craft trades ، در حوزه صنعتگري SMAWجوشکار مخازن فولادي با فرآیند  شغل

دارد. استاندارد کنترل کیفیت قطعات جوشکاري شده را  جوشکاري قطعات طبق دستور العمل ،هاي از قبیل  شایستگي

 ، تعمیر کاران تجهیزات جوشکاريراسیون جوش ارو)ا مي باشد و با مشاغل دستورالعمل اجرایي آموزش فد ،عملکرد

 در ارتباط مي باشد.فروشندوان تجهیزات و مواد مصرفي جوشکاري تولید کنندوان اسکلت هاي فلزي 

 : ورودیویژگي های كارآموز 

 )ایان دوره راهنمایيميزان تحصيلات : حداقل 

 کامل جسمي و ذهني سلامت:  و ذهني توانایي جسميحداقل 

 SMAWجوشکار سازه هاي فولادي با فرایند استاندارد آموزش شغل  : مهارت های پيش نياز 

:آموزش دوره  طول  

 ساعت  115  طول دوره آموزش                    :     

 ساعت   45    ـ زمان آموزش نظری               :    

 ساعت  211     ـ زمان آموزش عملي                : 

 ساعت         كارورزی                       :     زمان ـ 

  ساعت          ـ زمان پروژه                            :   

 بودجه بندی ارزشيابي ) به درصد ( 

 %25:  كتبي -

 %15عملي : -

 %31اخلاق حرفه ای : -

 صلاحيت های حرفه ای مربيان :

 SMAWسال سابقه کار در زمینه جوشکاري  0ش ، مکانیك و متالورژي با فوق دیپلم جو-2

 و سابقه آموزشي SMAWسال سابقه کار در زمینه جوشکاري  1لیسانس جوش ، متالورژي و مکانیك با  -1

  IWPو دارا بودن مدرک  SMAWسال سابقه کار در زمینه جوشکاري  1لیسانس فني غیر مرتبط با -0
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 : ) اصطلاحي ( دقيق استاندارد  تعریف ٭

SMAW  مخفف عبارت انگليسيShielded Metal Arc Welding ینـد قـوس   جوشکاری تحـت فرآ  به معنای

نوعي جوشکاری دستي است كه در آن حـرارت لازم بـرای جوشـکاری توسـط قـوس       الکتریکي دستي مي باشد.

ز پایه فراهم مي شود. جوش كاری فولاد كم آلياژ و الکتریکي بين یك مفتول فلزی روكش شده )الکترود ( و قطعه فل

 كم كربن، فولاد زنگ نزن و فولاد اصلاح شده با این روش بسيار آسان مي باشد.

 

 

 

 مشابه جهاني ( : اصطلاحاتاستاندارد ) و  انگليسي اصطلاح ٭

Plate Welder -  

 

 

 

 

  : استاندارد این با مرتبط های رشته و استانداردها ترین مهم ٭

 

 SMAWجوشکار سازه های فولادی با فرآیند -

 SMAWجوشکار لوله های فولادی با فرآیند -

 

 

 

 : كار سختي سطح و شناسي آسيب جهت از شغلي استاندارد جایگاه ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادی و كم آسيب  

 طبق سند و مرجع ......................................               سخت    ب : جزو مشاغل نسبتاً

آیين نامه مشاغل  31و 31، 7:  طبق سند و مرجع .ماده طبق سند و مرجع ج : جزو مشاغل سخت و زیان آور  

 سخت و زیان آور وزارت تعاون،كار و رفاه اجتماعي

            د :  نياز به استعلام از وزارت كار   
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  شغلآموزش استاندارد 

 ها شایستگي  -

 عناوین ردیف

 E4قطعات  طبق دستورالعمل جوشکاري  3

 E5جوشکاري قطعات  طبق دستورالعمل  2

 E6جوشکاري قطعات  طبق دستورالعمل  1

 کنترل کیفیت قطعات جوشکاري شده 4

 SMAWبرآورد  هزینه فرآیند جوشکاري  5

1  

7  

8  

3  

31  

33  

32  

31  

34  

35  
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 استاندارد آموزش 

  ي تحلیل آموزش بروه -

 :  عنوان

 E4جوشکاري قطعات  طبق دستورالعمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

9 14 19 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 نابع آموزشيمصرفي و م

دستگاه جوشکاري با تمام    9 دان  :

 (یکسوکننده )متعلقات 

 دستگاه ترانس جوش 

 الکترود خشك کن

 ماسك جوشکاري انواع 

 )ا بند چرمي

 عینك حفاظتي

 چرمي دستک 

 )ی  بند چرمي

 مقنعه جوشکاري 

 کف  ایمني

 آستین بند چرمي

 لباس کار

 شیشه ماسك 

 انبر آهنگري

 يوسایل کمك آموزش

  برس سیمي

 چک  فلزي

 انواع الکترود

 ورق فولادي با ابعاد مختلف

  ISO 5817استاندارد 

 ISO 6520استاندارد 

 

 

  
 

    عیوب جوش در مقاطع جوشکاري شده -

استاندارد و محلدوده )لریرش انلواع نا)یوسلتگي هلا طبلق        -

 (B)سطح  ISO 5817استاندارد

 جوش لب به لب ، اجزا آن-

 - weld  V-butt weld ,K-butt 

 PA,PFووعیت  هاي  جوشکاري-

 مهارت :

 راه اندازي دستگاه جوشکاري -

 14  

جوشکاري اتصال لب به لب درز جناقي یك طرفله قطعلات    -

میلیمتر در ووعیت هلاي   9-20فولادي کم کربن با وخامت 

PA  وPF       با الکتلرود هلاي رو)لوش دار نلوعR,B   قطلر(

 )جوشکاري از  یك طرف(-( 1/1و0، 0/ 0/1،1

   

جوشکاري اتصال لب به لب درز جناقي یك طرفله قطعلات    -

میلیمتلر در وولعیت هلاي    0-0فولادي کم کربن با وخامت 

PA  وPF   با الکترود هاي رو)وش دار نوعR,B ، 0/ 1)قطر 

 )جوشکاري از  یك طرف( -( 1/1و

رفه قطعات جوشکاري اتصال لب به لب درز نیم جناقي دو ط -

میلیمتلر در وولعیت   21فولادي کم کربن با وخامت بیشتر از 

PF        بلا الکتلرود هلاي رو)لوش دار نلوعR,B  ، 0/ 1)قطلر 

 )جوشکاري از  یك طرف( -(1/1و

 تشخیص عیوب جوش در مقاطع جوشکاري شده -
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 استاندارد آموزش 
  ي تحلیل آموزش بروه -

 :  عنوان

 E4ستورالعمل جوشکاري قطعات  طبق د

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش :

 درست استفاده کردن از تجهیزات و ابزار -

 

 دقت-

 صرفه جویي در مصرف الکترود -

 : و بهداشت ایمني 

ستفاده از لباس کار ، ماسك جوشکاري)اسلتفاده از شیشله تیلره بلا نملره مناسلب( ،       ا  -

 دستک   ،)ابند،آستین بند و )ی  بندچرمي ، کف  ایمني 

 روشنایي مناسب در کارواه نصب سیستم تهویه و -

کنترل دایمي بدنه دستگاه جوشکاري ، کابل هاي مربوطله ،انبلر الکتلرود ویلر جهلت       -

 ر بروز شوک الکتریکيجلوویري از خط

 توجهات زیست محیطي :

- 

- 
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 استاندارد آموزش 
  ي تحلیل آموزش بروه -

 :  عنوان

 E5جوشکاري قطعات  طبق دستورالعمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

21 14 241 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

دستگاه جوشکاري با تمام    21 دان  :

 (یکسوکننده )متعلقات 

 دستگاه ترانس جوش 

 الکترود خشك کن

 ماسك جوشکاري انواع 

 )ا بند چرمي

 عینك حفاظتي

 چرمي دستک 

 )ی  بند چرمي

 مقنعه جوشکاري 

 کف  ایمني

 آستین بند چرمي

 لباس کار

 شیشه ماسك 

 آهنگري انبر

 وسایل کمك آموزشي

  برس سیمي

 چک  فلزي

 انواع الکترود

 ورق فولادي با ابعاد مختلف

 

 

  
 

    انواع فازهاي موجود در فولاد و خواص هر یك -

نقلل  عناصللر آلیللاژي در فولادهللا و اثراتشللان بللر خللواص  -

 )ریري فولادها   جوش

 ثر بر آنتن  )سماند در مقاطع جوشکاري شده و عوامل مو -

 اصول مونتاژ قطعات براي کاه  تن  )سماند -

 انواع )یچیدوي در مقاطع جوشکاري و عوامل ایجادکننده آن  -

روش هللاي کللاه  )یچیللدوي و تللن  )سللماند  ناشللي از  -

 عملیات جوشکاري

 ,PE,PC PFووعیت  هاي  جوشکاري -

 مهارت :

 لفدر قطعات با روش هاي مخت تن  )سماند کاه  -

 14  

جوشکاري اتصال لب به لب درز جناقي یلك طرفله قطعلات    -

میلیمتلر در وولعیت   21فولادي کم کربن با وخامت بیشتر از 

)قطلر   R,Bبا الکترود هاي رو)وش دار نوع   PC  ،PEهاي 

 (جوشکاري از  یك طرف)(  1/1و 0/ 1،

جوشکاري اتصال لب به لب درز نیم جناقي دو طرفه قطعات -

میلیمتلر در وولعیت   21کربن با وخامت بیشتر از  فولادي کم

PC   با الکترود هاي رو)وش دار نوعR,B  ( 1/1و 0/ 1)قطر 

 جوشکاري اتصال لب به لب درز جناقي یك طرفه قطعات --
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 استاندارد آموزش 

  ي تحلیل آموزش بروه -

 :  عنوان

 E5جوشکاري قطعات  طبق دستورالعمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

 میلیمتر در وولعیت هلاي  0-1فولادي کم کربن با وخامت 

PC   وPE  با الکترود هاي رو)وش دار نوعR,B ، 0/ 1)قطر 

 () جوشکاري از  یك طرف( 1/1و

    

جوشکاري اتصال لب به لب درز جناقي یك طرفله قطعلات    -

 میلیمتر در وولعیت 21فولادي کم کربن با وخامت بیشتر از 

PF   با الکترود هاي رو)وش دار نوعR,B ، (  1/1و 0/ 1)قطر

 جوشکاري از  یك طرف()

 کاه  )یچیدوي مقاطع جوشکاري شده با روش هاي عملي-

 نگرش :

 ن از تجهیزات و ابزاردرست استفاده کرد -

 دقت-

 صرفه جویي در مصرف الکترود -

 : و بهداشت ایمني 

استفاده از لباس کار ، ماسك جوشکاري)اسلتفاده از شیشله تیلره بلا نملره مناسلب( ،         -

 دستک   ،)ابند،آستین بند و )ی  بندچرمي ، کف  ایمني 

 روشنایي مناسب در کارواه نصب سیستم تهویه و -

نترل دایمي بدنه دستگاه جوشکاري ، کابل هاي مربوطله ،انبلر الکتلرود ویلر جهلت      ک -

 جلوویري از خطر بروز شوک الکتریکي

 توجهات زیست محیطي :

- 
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 استاندارد آموزش 
  ي تحلیل آموزش بروه -

 :  عنوان

 E6جوشکاري قطعات  طبق دستورالعمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

9 10 00 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دان  :

 نموادر مشخصه الکتریکي قوس -

 آمپر دستگاههاي جوشکاري قوسي دستي –نمودار ولت  -

 یکسوسازي در دستگاههاي جوشکاري قوسي دستي -

 اص هریكانواع قطبیت ها در جوشکاري و خو -

دستگاه جوشکاري با تمام    9

 (یکسوکننده )متعلقات 

 دستگاه ترانس جوش 

 الکترود خشك کن

 ماسك جوشکاري انواع 

 )ا بند چرمي

 عینك حفاظتي

 چرمي دستک 

 )ی  بند چرمي

 مقنعه جوشکاري 

 کف  ایمني

 آستین بند چرمي

 لباس کار

 شیشه ماسك 

 انبر آهنگري

 وسایل کمك آموزشي

  برس سیمي

 چک  فلزي

 انواع الکترود

 ورق فولادي با ابعاد مختلف

 

 

  
 

   

-  

  10  مهارت :

قطعلات  اتصال لب به لب درز جناقي یلك طرفله   جوشکاري -

با   PFمیلیمتر در ووعیت 0-1وخامت   فولادي کم کربن با

 )( 1/1و 0/ 1)قطللر ، R,Bالکتللرود هللاي رو)للوش دار نللوع  

 (جوشکاري از  یك طرف

وشکاري اتصال للب بله للب درز نلیم جنلاقي دو طرفله       ج--

میلیمتر در ووعیت 0-1قطعات فولادي کم کربن با  وخامت 

PF   با الکترود هاي رو)وش دار نوعR,B ، 1/1و 0/ 1)قطر() 

 (جوشکاري از  یك طرف

   

 نگرش :

 درست استفاده کردن از تجهیزات و ابزار -

 دقت-

 صرفه جویي در مصرف الکترود -

 
 

 
 



 12 

 
 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش  بروه -

 عنوان : 

 E6جوشکاري قطعات  طبق دستورالعمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 و بهداشت:ایمني 

استفاده از لباس کار ، ماسلك جوشکاري)اسلتفاده از شیشله تیلره بلا نملره مناسلب( ،         -

 دستک   ،)ابند،آستین بند و )ی  بندچرمي ، کف  ایمني 

 روشنایي مناسب در کارواه نصب سیستم تهویه و -

کنترل دایمي بدنه دستگاه جوشکاري ، کابل هاي مربوطله ،انبلر الکتلرود ویلر جهلت       -

 وویري از خطر بروز شوک الکتریکيجل
 

 توجهات زیست محیطي :

- 
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 استاندارد آموزش 

  ي تحلیل آموزش بروه -

 :  عنوان

 کنترل کیفیت قطعات جوشکاري شده

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

20 21 00 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دان  :

انواع روش هاي کنترل کیفي جوش)آزملای  هلاي مخلرب    -

 ،غیر مخرب و اثباتي(

 ویج جوشکاري   20

 چراغ قوه

 آهنربا

 ذره بین دستي

 خط ک  

 برس سیمي

 کولیس

 ماشین حساب 

 متال مارکر

 وسایل کمك آموزشي

 رایانه

 قطعات معیوب

 EN 970استاندارد 

   

 EN 970استاندارد کنترل کیفي جوش )چشمي(-

روش هاي بازرسي چشمي جوش قبل ،حلین کلار و بعلد از     -

 جوشکاري 

 (VTابزار تست چشمي)-

  21  مهارت :

    کنترل چشمي کیفیت جوش با ابزار مخصوص-

- 

 نگرش :

 دقت -

- 

 : و بهداشت ایمني 

- 

- 

 یطي :توجهات زیست مح

- 

- 
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش  بروه -

 عنوان : 

 SMAWبرآورد  هزینه فرآیند جوشکاري 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

0 1 9 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 کمك آموزشي وسایل   0 دان  :

 رایانه

 ماشین حساب
    فرمول محاسبه سطح مقطع فلز جوش برحسب نوع جوش-

 طریقه محاسبه هزینه تمام شده یك متر جوش-

- 

- 

  1  مهارت :

    محاسبه سطح مقطع  فلز جوش-

در  SMAWمحاسبه هزینه تملام شلده یلك متلر جلوش      -

 E4,E5,E6ووعیت هاي مختلف در سطح 

- 

- 

 نگرش :

 دقت-

- 

 ایمني و بهداشت : 

- 

- 

 توجهات زیست محیطي :

- 

- 
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  بروه استاندارد تجهیزات -                     

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  ردیف

  دستگاه2 با تمام متعلقات رایانه 2

  سري 2  وسایل کمك آموزشي 1

  جعبه 2 همراه با کلیه وسایل جعبه کمك هاي اولیه 0

  دستگاه AC 2 امپر، 114 دستگاه ترانس جوش 0

 با تمام متعلقات دستگاه 9 آمپر 144تا  ( (rectifierیکسوکننده   دستگاه جوشکاري 1

 با تمام متعلقات دستگاه 2  دستگاه برش ریلي 0

دستگاه سنگ فیبري  7

 بزرگ

  دستگاه 9 در دقیقه دور 9144

دستگاه سنگ فیبري  9

 میني فرز

  دستگاه 9 دور  در دقیقه 2444

  دستگاه 2 سانتي متري 14قطر  اره لنگ 1

  دستگاه 2 ( میلي متر با ویره زیر دریلي4-14) دریل ستوني 24

 با مانومتر مربوطه بالن21 لیتري 04 کپسول اکسیژن 22

  نبال1 لیتري 04 کپسول استیلن 21

دستگاه 2 میلیمتر 1ویوتني مکانیکي تا  قیچي  20   

دستگاه 2 مرکب اهرميقیچي  20   

دستگاه 2 )ایه دار، دو طرفه، سه فاز دستگاه سنگ سنباده 21   

  دستگاه2 کیلویي 244درجه، 014 الکترود خشك کن 20

  دستگاه 2  دستگاه برش دستي 27

  دستگاه 2 لیتري 2444 کمپرسور باد 29

 با تمام متعلقات دستگاه2 آمپر 214آب خنك ، دستگاه برش )لاسما 21

  کپسول 1 کیلو ورمي 21 کپسول اطفا حریق 14

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  35تجهيزات برای یك كارگاه به ظرفيت  -
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  بروه استاندارد تجهیزات -                 

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  ردیف

  دستگاه9 کیلویي 24درجه، 014 الکترود خشك کن 12

  دستگاه CFM  2 21444 فن سانتریفوژ 11

  دستگاه 1 دستي دریل 10

  عدد 2 کیلویي 14 سندان 10

  عدد 1 اینچ 0دستي تا قطر  لوله بر 11

  دستگاه 2 برقي حدیده 10

استاندارد  17

AWS.Z49.1 

  جلد 2 

جلد ISO 9013  2استاندارد  19   

جلد ISO 2553  2استاندارد  11   

جلد EN 12345  2استاندارد 04   

جلد ISO 6947  2 استاندارد 02   

جلد ISO 9013  2استاندارد  01   

جلد ISO 6520  2استاندارد  00   

جلد ISO 5817  2 استاندارد 00   

جلد EN 970  2 استاندارد 01   

     

     

     

     

     

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  35تجهيزات برای یك كارگاه به ظرفيت  -
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 مواد  بروه استاندارد -                    

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  ردیف

  کیلوورمE6013 ، 04قطرهاي مختلف  الکترود روتیلي  2

  کیلوورمE7018 04قطرهاي مختلف  الکترود قلیایي  1

  عدد 0  الکترود ورافیتي 0

  عدد 2 آهنگري انبر 0

  یك برگ متر 1×2میلیمتر ،ابعاد  ST 37  ،1 ورق فولادي 1

  یك برگ متر 1×2میلیمتر ،ابعاد  ST 37  ،0 ورق فولادي 0

  شاخه 0 میلیمتر 24وST 37 تسمه فولادي 7

  شاخه 0 میلیمتر 1وST 37 تسمه فولادي 9

  شاخه ST 37  ,1¼ " ,sched 40 2 ه فولاديلول 1

  شاخه ST 37  ,1" ,sched 40 2 لوله فولادي 24

  عدد 0 221×0× 11  صفحه سنگ ساب کوچك 22

  عدد 0 294×0× 11 صفحه سنگ ساب بزرگ 21

  عدد2 دستي ماسك جوشکاري 20

  جفت 2 چرمي )ا بندو آستین بند 20

  عدد 2 مخصوص جوشکاري عینك  21

  جفت 2 چرمي دستک  20

  عدد 2 چرمي )ی  بند  27

  عدد 2 کلاهي ماسك جوشکاري  29

  عدد 2 چرمي مقنعه جوشکاري  21

  جفت 2 ایمني مخصوص جوشکاري کف   14

 

 

 توجه : 

 مواد به ازاء یك نفر كارآموز محاسبه شود . -
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 مواد  بروه استاندارد -                  

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  ردیف

  دست 2 سرتاسري کتان لباس کار 12

  جفت 2 چرمي آستین بند 11

  عدد 0 ( میلي متر294×1/1×11) صفحه سنگ ساب بزرگ 10

  عدد 0 ( میلي متر294×1/0×11)  صفحه سنگ ساب کوچك 10

  عدد 1 دستي برس سیمي 11

  عدد 2 روي ووش Earmaff ووشي صدا ویر 10

  عدد 24 نخ دار-داخل ووش Earplag ووشي صدا ویر 17

  عدد 0 294×1/1× 11 صفحه سنگ برش بزرگ 19

  عدد 0 221×1/1× 11 صفحه سنگ برش کوچك 11

  لیتر 2  مایع آب صابون 04

حلقه براي  2 1-0مشخصه–کبالت دار  تیغ اره نواري 02

 نفر 1هر 

 

01     

00     

00     

01     

00     

07     

09     

01     

04     

 

 توجه : 

 مواد به ازاء یك نفر كارآموز محاسبه شود -                           
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  بروه استاندارد ابزار  -              

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  ردیف

  سري1   تخت آچار 2

  سري1 ار سودو سو ،چه آچار )یچ ووشتي 1

 براي هر کارواه  2  )رچ دستي 0

  عدد1  فازمتر 0

  عدد1 کوچك روغن دان 1

  عدد1 معمولي میکرومتر 0

  عدد1 معمولي ماشین حساب 7

  عدد 1 فرانسه آچار 9

  سري 1 آلن آچار 1

عدد1 2/4)ایه دار با دقت  کولیس 24   

عدد1 2/4میلي متري با دقت  044 کولیس مرکب 22   

عدد1  ماشین حساب 21   

عدد1 ورمي 114فلزي ،  چک  20   

عدد1 ورمي 144فلزي ،  چک  20   

  عدد1  انبر دست 21

تخت،چهار ووش،سه ووش،ورد و  سوهان 20

 اینچي( 9،24،21نیمه ورد)

  سري1

   میلیمتري 204فولادي،  ویره رومیزي 27

  عدد 1  فندک جوشکاري)جرقه زن( 29

عدد1   سوزن خط ک 21   

عدد1  خط ک  14   

 

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -
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 بروه استاندارد ابزار -

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  ردیف

  عدد 1 متري فلزي 1 متر نواري 12

  متر 7  شیلنگ دو قلو 11

شیر یك طرفه اکسیژن و  10

 واز سوختي

هر  2 

 ددکدام ع

 

  عدد 2 فشار وعیف مشعل برشکاري 10

  عدد 1   چک  )ول زن( 11

  عدد fillet weld 1 ویج جوشکاري 10

عدد 1 قلمي چراغ قوه 17   

عدد 1  آهنربا 19   

عدد 1 دستي ذره بین  11   

عدد 1 ماژیکي متال مارکر 04   

  عدد1 درجه 04لبه تخت با زاویه  قلم فولادبر  02

01     

00     

00     

01     

00     

07     

09     

01     

04     

 

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود -                  
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  ) اصلي مورد استفاده در تدوین و آموزش استاندارد (منابع و نرم افزار هاي آموزشي  -

 ناشر یا تولید کننده محل نشر سال نشر ممترج مولف عنوان منبع یا نرم افزار ردیف

2 Guidelines For 
Shielded Metal Arc 
Welding (SMAW) 

Miller Electric 

Mfg. Co 
  آمریکا 1424 

دانللللل  حرفللللله اي  1

 جوشکاران

جمشللید اکبللري  

 زنجاني

انتشارات سلیماي   تهران 2097 

 دان  و آذر

0 IAB-089-

2003/EWF-452-

467-480-481 

وش فدراسیون جل 

 ارو)ایي

 1440 EWF  

       

       

       

       

 

 

 

 

 

 

   محتواهاي آموزشي ) )یشنهادي وروه تدوین استاندارد ( علاوه بر منابع اصليمنابع و سایر  -

 مترجم/ مولف / مولفین سال نشر نام کتاب یا جزوه ردیف

 مترجمین

 توویحات ناشر محل نشر
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 فهرست سایت هاي قابل استفاده در آموزش استاندارد

 

 ردیف عنوان

www.MillerWelds.com 1 

www.aws.org 2 

www.welding–and-cutting.info 3 

www.torchcutter.com 4 

 5 

 6 

 7 

 
8 

 9 

 10 

 

 

 

 

 
 

http://www.welding/
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